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El algodón es la más antigua y más importante de las
fibras textiles.

La fibra de algodón está formada por un pelo unicelu

lar producido por la planta para proteger la semilla no maduray ayu
dar su distribución en su madurez.

Pertenece el algodón a1 orden de las malvaceas, crece

en climas subtropicales y de las muchasvariedades existentes las del

comercio forman parte de las siguientes 4 especies de gossypeum}ar

boreum, herbaceumyperuvianum y barbadense.
El gossypeumarboreum produce dos clases de fibras,

largas y sedosas y fibras cortas, no se cultiva mucho.

E1 gossypeumherbaceum y una subvariedad el hirsutum

son la fuente de la mayor parte del algodón de las Indias y de Amé

rica. El Peruvianumes originario de Sudamérica y produce una fibra

grosera y el barbadense produce los hilos sedosos del de Sea Island

y Egipto.

El algodón se recoge a mano o a máquina y los hilos

obtenidos se llaman "fibras de algodón", en 1a semilla quedan unos

hilos cortos que se separan en las fábricas de aceites denominados

"cobton Linters" y son usados comocelulosa para fabricar rayon o
acetilcelulosa.

¡gngitud dg 1a f1ng (2)

El algodón comercial puede clasificarse de acuerdo con

la longitud de su fibra, ya que en general todas las propiedades va

III/
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rien con la longitud, siendo más apreciadas las largas con la única

excepción de que las cortan pueden tener mayorresistencia.

Fibra Corta: (Asiático) de 12%a 22 milímetros

' Mediana: Americano 19 n 38 mm.

' Larga: Egipcio-Sea Island 38 a 63 mm.

Lee fibras cortas son generalmente de paredes gruesas,

duras y ‘sperns y las largas se caracterizan por su finnre y euavi
dad.

WWW <1)
MM Esel algodóndemásaltacalidad,creceen
Florida zona ideal para este cultivo. El promediode la longitud

de su fibra es de 50 mmy su diámetro es el menor de todos 0.017

mm.. Se caracteriza por la igualdad de sus fibras y su gran pro

porcián de fibras completamente maduras con torsión muydesarrolla

das. Siendo su principal caracteristica eu suavidad y elevado
lustre.

¡lgggóg Bgipgigz Es de desarrollo regular pero presenta algunas ri

braa muertes, en longitud de fibra ee de 38 mm.a 44 mny el diáme

tro 0.0l7 Im.

' ic a Es algo áspero probablemente debido al nece

do rápido. Su longitud ea de 25 mm. a 38 mm. y su diámetro es

0.020 nm.

////



WI la delosBW" tien.unalongituddofila-ndo
23 a 31 -. Su diámetro o: do 0,021 -.

Mi vorDianaIisa.



OBSERVACIOK-IMICROSCOPICA DE LA Mm DE ALGODOH (2) '

Observado bajo el microscopio aparece comoun tubo a

plastado irregularmente retorcido con las puntas Juntas o próximas

y un canal central o lumen a través de su longitud.

Se distinguen 3 partes: punta, cuerpo y base.

355g: Tiene forma cónica o cilíndrica pero generalmente esta parte

se rompeal separar la fibra.

gnggng: Se caracteriza por el espesamiento de las paredes y el ca

nal central, con espirales o convolucionesalrededor del eJe longitu
dinal de la fibra con dirección de hélice invertida frecuentemente.

Rupia: No tiene lumen ni convoluciones y el extremo es muyafilado.MW
El corte más comúnes eliptico a circular pudiendo a

veces ser lineal y tener forma de U en el algodón muerto por la ten

dencia de las fibras a plegarse sobre ellas mismas.

WM 4-5-6
El cuerpo de la fibra puede ser dividido en las si-—

guientes partes: pared primaria, pared secundaria y lumen.

Inggggg_pgigggig es sumamentedelgada siendo de 0.5Ho menos de espe
sor no mostrando bajo condiciones ordinarias de observación micros

cópica ninguna estructura interna, pero si se tiñe con rojo congoy



examinaal microscopio polarizante se observa la celulosa al estado
cristalino.

Esta pared resiste la acción de los disolventes de ce

lulosa por lo que sugieren algunos que 1a estructura de esta pared
difiere de la secundaria.

Hay en la pared primaria ceras y pectinas que por es

tar en 1a superficie tiene gran importancia en tintura, acabadoy
otros procesos.

Eared secundaria: Tiene estructura laminada; 1a forman capas de celu

losa que se depositan en el interior de la pared primaria. Formael

90%de la fibra. Las láminas están formadas por hilos muydelgados

denominadosfibrillas. Esta pared es visible en el material hincha

do adecuadamente. E1 hidróxido de ¿ÉSÉÁZÏáQÏÉhincha la fibra for

mandocadenas semejantes a un embutido. Esta forma se explica

(Hohnel) por el hinchamiento de la pared secundaria y por la adhe

rencia de la cuticula o pared primaria.

El ¡agan varia muchoen dimensiones. En las fibras

maduras está completamentedesarrollada apareciendo comouna varilla

central sin canal -.ÍC Está formadapor proteinas insolubles en
Schweitzer.

////



QBEQIMIENTO DE LA FIBRA 5-6-7

Comienzainmediatamente después de la florescencia de

la planta o durante ella y dura de 40 a 60 dias dependiendo de las

especies y condiciones ambientes.

SegúnAnderson y Kerr (8) el crecimiento de 1a fibra

ocurre en dos estados bien diferenciados.

E1 primero o formación de 1a pared primaria dura de

13 a 20 dias durante el que 1a envoltura delgada de la fibra emerge
de la célula madre.

El segundo estado corresponde a la formación de la pa

red secundaria y dura de 40 a 50 dias. Durante esta fase ocurre un

espesamiento interno de la fibra a medida que sucesivas capas de ce
lulosa se depositan.

Finalmente hay un periodo de deshidratación durante

el cual la fibra colapsa y un residuo de sólidos proteicos se depo
sitan en el lumen.

Fibr a - e .

Cuandoel proceso anterior tiene lugar se obtiene una

fibra de paredes espesas, con torsiones bien desarrolladas de 300
(Sea Island) a 150 (India) por pulgada y un canal central o lumen.

A veces no hay lumen, las paredes son delgadas y no

hay convoluciones; estamos entonces ante algodón muerto o verde.

Siempre las fibras normales contienen algo de él pero el númeroes

pequeño.

Las fibras muertas tienden a formar racimos denomina



19 Algodón de mala calidad (Asiático). Nótese su diámetro y poca. .
torsión. 29 Calidad mediana (Upland) adaptado en la Argentina.
3fl Efielente calidad (Sea Island) pocó diámetro y muchatora n.



e ¿raras
Vista transversal y longitudinaldng maduradas. Izquierda:
nótese la variabilidad de tamañoa, formas y espesores.
Derecha: fibras muertas o no maduras, compárese con la de
la página anterior.

Sección cruzada de una muestra de algodón maduro muy uniforme.



dos neps los que dan en los tejidos motas que ocasionan inconvenien

tes en tintoreria.



El algodón comotodas las fibras textiles,(exnepción

amianto y vidrio) es anisótropo, es decir, que pasando luz en deter

minadas direcciones al salir vibrarí en planos que formanentre si

ángulos rectos.

Hasta hace un tiempo se hacía la determinación de la

madurez empleando una solución de hidróxido de sodio al 18%y obser

vando por medio de un microscopio como se hinchaban las fibras. Ac

tualmente se hace uso de los colores de interferenCLa que se produp

cen cuando la fibra es enfocada (11) por el microscopio polarizsnte.

Las fibras que dan color violeta indigo o azul no

son maduras, las verdes o verde amarillo son maduras y las que se

muestran amarillas son muymaduras.

Según observaciones con Rayos X 1a estructura crista

lina aparece cuando la fibra sufre su deshidratación final, pues los

roentgenogranasde fibras verdes no presentan estructura cristalina.

Tambiénse ha obtenido estructura cristalina en forma

artificial tomandoel algodón no maduroy colocíndolo en solventes

no polares uno de los cuales es el alcohol etílico.

WWW (12)
En las determinaciones de las fibras no tratadas obtu

vieron Heuser y Green 488.000 siendo los Valores más próximos para

las fibras desprovistas de sustancias pecticas por oxalato de amonio

////
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81 se expone algodón prolongadanente nl aire nn presen

01a de lu: eohr se tom eneelulnea gradualmente.

Las factore- n tener en cuenta Ion: luz, humedadedge

noy trans deenanoo una ensenaday manana.
Le noción de h lu: es debida principal-nte a los rn

roe ultravioleta. Dore‘ y Dyer (15) observaron que el algodón dee

orudedey blanqueo“ expuestom ¡enanan la ln: de murio foru
bn eneelnlnee y perdiareentennh y concluyeronque lee rayos ne

thn de dos form unadirecta y otra por trmfonmi‘n del 02 n (I)3
que lleve le celulosa e peróxido.

¡bateria-¡ente Tuner halló que ln presencia de humedal

no ¡renta 10. resultados, pero ¡1 verían rmdenentnlnnnte con ln pre
sencia de oxigeno.WA

31 algodón neo puede calentar“ hasta 150! c durante

uma pocos minutos, pero :1 el enlontnniente ee prolonga ee ebnem-e
ee.

La ¡tenencia de eneeluloea e Mdrecelnlne dieninnye
mho en temperatura ya que ¡610 pnedecalentar-e luneta 1300 c eo
nin”.

////



W (13)
El algodón aumente de wlmn absorbiendo le humedad

del aire por consiguiente el algodón siempre está algo Machado.W mmm
1.09 5 0.51 f

3.03 9.51 x

17.19 24.22 t

¡bando le fibra de algodónnen e ¡mentar en volumen

eaei 40%en sentido trenmrnl ye que en e]. longitudinal no ee nie

de 11.

La fibra ee hincha también por ácidos con 80432 el 621,

N033el M, Cl! y Pttha y tanbien por bene «no el hidróndo de tri
netilbenoihlonie (Iritten B) de 1.9 e 2.1 I y la ¡im el comido
procesode metia-ción.

////



WEA (5)
El algodónesti compuestowinnipallente de celulosa,

la contiene en proporción mayorque cualquier otra planta.

Homicelnlcsa y lignina generalmente asociadas con celu

losa no estan en el algodón o existen en pequeñas cantidadesg por

eeo un sencillo tratamiento con hidróxido de sodio permite obtener

algodón de 991 de pureza con ¡inina degradación de la fibra.

La: impurezasde la celulosa son: ceras, peetinas, pro
teinas y sustancias minerales estando sólo en el interior de la celu

la las proteinas que se hallan en el lumenmientras que ceras, poeti
nas y sustancias minerales son constituyentes de superficie.

Estos componentespuedenextraer“ cn foma parcial e

total sean los disolventes usados (16).

Materias laterias noJM
¿abs-motquedan¡gun caliente 84 S cenisas Ceras o Pectinas - Pre

tcinas 70-90! Ca,l"e,Al.

AlcoholEtilice Cerae - Asha
95 S res. cenizas Proteinas - Pectinas

caliente y fi

Cloroforno. Bemeno‘n otros disolv. cr; - ¡unnicosnoliseibles a,“ mz“ ° P'ctm.’
con una 

Acidos 0,1 ll Genius 975 Ceras. Pectinas. Pro
fric Azúcar“ teinas 66-85 fi

Onlato annio Pectinas
caliente Asficares cu.“

Iidrózido de sodio -_SustqueobnCenizasJOfi
diluido hirviente Proteinas 90%

Cor I
poohms‘aumox



Las pectinas del algodón son compuestos formados prin

cipalmente de ácido poligalacturónico en la que pueden asociarse ara

bano y galactano.

Una larga cadena molecular se deduce para estos com

puestos considerando que la presión osmótica y estudios de Rayos X

de dinitroderivados han dado valores comprendidos entre 30.000 y

100.000 para el peso molecular.

Cadenas cortas de 8 a 13 moléculas se obtienen en el

tratamiento con ¡etanol seco y acido clorhídrico.

Las pectinas de algodón son insulubles en agua calien

te aunque puede haber excepciones. Tal comoexiste ha sido llamada

por la American Chemical Society, Committee on Nomenclatura of Pectin

of the Agriculture FoodDivisión (18) protopectina. Esta por trata

mientos quimicos dé el compuesto soluble. Algunos investigadores

(Sucharipa) sugirieron que estaba combinadacon 1a celulosa pectoce

lulosa, pero Carré (20) demostró que pueden ser eliminadas con áci
dos diluidos calientes comoclorhídrico 0,01 H u oxálico al 0,5 S,
por lo que otros sugirieron (NanJi Paton Lung) que existen formando

combinaciones con iones metálicos comocalcio, hierro y magnesio.

Las pectinas puedeneliminarse facilmente por onlato

de amonioa1 0,5 fl en caliente, pero aqui no puede descartarse 1a po

sibilidad de hidrólisis,y comolas pectinas puedeneliminarse facil
mente con amoniaco a temperaturas bajas de 0' a 3' C donde la hidró

lisis es nula, siempre que se hayan eliminado las sustancias que cons

tituyen las cenizas, lo que puede hacerse por electrodiálisis o por

ácido acético al 96%;1asfibras asi tratadas quedan inalteradas y

////
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sin peetinas lo que ¿mestre la unión de pectinas y iones metálicos.

Tambiénse ha demostrado que no existe pectocelulooa

pues el algodón dosprovisto de sus psctims por culata de amonio

tiene un peso molestan bastante prózino a1 no tratado, solo'un Lifi
¡Msbajo mientras que la sustancia de tal combinacióndestruida da

ría un 50%del peso mlecular o quizá menos.

Lospectatossonconstith de 1a superficie del
algodón y la demostración (22) puede hacerse asi:

19) Las Fibras intactas rinden tanto ácido péctieo comolas desin

togradas en mmmmonio.

29) El contenido de pectinas amsnta con 1a fineza de la fibra (sie;
do esta definida comola longitud en centímetro por miligram).

31 los pectatos estunieran unifo'rmmantedistribuidos

en toda 1a fibra, cantidades similares se obtendrínn de todos los
algodcnessintenermcuentalsfinsa,porqmigmuspesosdofi
hrs “presentaría la mismacantidad de pared de la fibra y sin em

bargo fibras de paredesM rindenla mitadde las delgadas.

W (23)
Las fibras de algodón están revestida por una delgada

capa de mteriales cercos en casi G.5de mtsriales sobre su poso.

La cera consta principalmente de guipol y alcohol

mtsnilieo, pequeñascantidades de otros alcoholes, gnctnes, gli
cerina, situaterol, alfa y beta mina, anool, hidrocarburos,
ácidospalmitico, estoírico y Mea, pequeñascantidadesde go

l/I/
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sípice, nontánice y eleico y sustancias resinneas no identificadas.
Las determinacienes fueron hechas sobre 50 Kgs. de al

godónen una planta piloto extrayendo cen benceno caliente y dió

por resultado 0,2 e 0,7 fl de ceras.
Para asegurar le extracción complete se probó con o

tros disolventes cameéter dietflico, nlene, cloreforno y tetraclo
ruro de carbono, y de acuerdo con las técnicas caninas se detennins
ren las siguientes constantes fisicas:

Punto de Fusión: sen 719 c. Peso Específico ¿2% z 0,959
Indice de Saponificeción(ng Wa) g 70,6

" " Esterii’icación 38,6

" " acetilo, 73.1
Númerode iedo 24.5

El análisis quimicodió:

Acidos grasos saturados: 24 fi

" " no saturados: 11
alcoholes 5%Insapenificable 69 g estereles lo
hidrocarburo 7 fi

Materia inerte 6 gMW:
Puededecolererse dendeun color emilio pálido a li

geramentemandado, siendo los principales decolorantea ls tierra
taller o el carbónactivado.

los decolorantes quince: (oxidantes comoagua exige

////
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nada, pemangannto, dicromato, hipocloritos, etc.) no son ¡escaneada
bles.W

Estas ceras son fácilmente solubles en benceno, telme

no, meno y truentins, dando a 45! C soluciones de 58%de canon

tración. Sonpoco solubles en alcohol, acetato do etilo y ¿cido a
cético glacial.

Conrelación al oter de petróleo puedenclasificarse

estas ceras en dos grupos: A y B.

GrupoA i Soluhle en éter de petróleo, funde s. 66-68 9 y con

tiene ácidos grasos e hidrocarburos.

GrupoB: insol en éter petróleo, color verde obscuro, funde a
669 y contiene mayor 2‘!de cera verdadera.

mima
El nitrógeno del algodón crudo aparece asociado con

una proteins. del lmsn en el ¡mocoanal de ls fibra; el contenido
de nitrógeno varía de 0.2 a. 0.4 í.W

El contenido de sustancias minerales está en la pared

primaria y lo tornan carbonatos, fosfatos, clomros y sulfatos do
potasio, calcio y mgstio. Su cmposición puedevariar segúnla
tierra de origen y el 53de eenim oscila entre 0.9 y 1.2 1.



W%QE_EELHLQÉAW (24)

La obtención de la Standard Celulosa a partir del algo

adn realizado. por el Comité de 1a División Quimica de la Celulosa do

AmericanChanical Society se realiza y define y en la manera que so
describe a confirmación.

Se entiende por tal un algodón de alto grado de puro

a en celulosa purificada por un proceso tan suave que produzca el
minimo cambia de la misma.

El procedimiento consiste on lo siguiente: 100 gra
mosde privadosde inpuremsvisibles se hierven4 horas
con 3000 contimctroe cúbicos que contiene 30 gramos de hidróxido dao

sodioyifignmosderosina. Elalgodúnse colocaeobreunanana
de niquoi a la que se le da movimientosubiendo y bajando sin salir

del liquido, después de hervir 4 horas so coca la solución por ei
tón y se agrega otra en la que 3000 omuïcoggtionan5 grs. de hidró

xido de sodio y se calienta 15 limtoo, luego se cambiala solución
porotraquo contiouaagromsdehidróxidodoaodioyporúltimo
setratavariae‘veces poroguasyluegoporaguafria.

Luegose le da un ligero blanqueo con solución do hi

poclorito de sodio de 0.1 gramosde cloro activo por litro a 200 C.

dmteunahoraynodia, colmaveces, se agregabisulfitohas
toque el iodoalmidónnodoazul, selavaconaguadostiladalo
grándose por este procedimiento celulosa de 99! de pureza.

IIII
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Losmétodosanalíticos para verificar tal paren son

canina, nitrógeno y minerosdo eobroio hidrólisis.

Warnery Moaaeestudiaron los efectos que causan sobre

la fibra de algodónlas atracciones sucesivas con alcohol, atar o
hidróxido de sodio hirvienta al. 1%.

Los cambios observados son pérdida de peso y amante

en 1afluidezde las solucionescWaleo, debiéndosela va
riaoión de la fluidez al tratamiento alcalina ya quo después de las
extracciones con disolventes orgánicos solo se observa pórdida do

poso y constancia de la fluidez.

E1 descrude de algodón elimina 3 cosas: impuroas

naturales (grasas, omo, poctinas, materias minerales) agregados
do tojeduría. (amolados) y notan (partículas lignifioadas).

El prim: paso suela ser un remojocon agua o (llanta
(¿amare o atadas)

sas o ácidos. Las impurezas eliminadas en este paso pueden vea-ao

en la determinación de las cenizas. LASJWQSMSer-usan¿mew/heart: wave
ña] 07,co ladov

original 1.17 í

cm” mojadocon agua 0.28 Z
ácido clorhi
drico diluido 0.08 75

////
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El proceso de lejisdo constituye 1a base del blanqueo

y también de 1a tintura.

La saponitieseión de inpuresas a presión ambiente es

lenta por lo que se usa una presión de 20 libres. aunque debe recordar

se que hay una gran preporción de insaponifioable en las ceras, por

lo que el proceso tiene ¡ocho de enulsionaate o (ver nota de ceras).

El agus usada debe ser blanda, pues los Jabones, oa].

cio y magnesiodificultarian el proceso.

Aunqueel lejiado con cal esti casi abandonadopor eenp

pleto se usó el hervido con cal y luego con carbonato de sodio para

telas gruesas dándoles un tratamiento con ¡cide clorhídrico 21 inter
medioentre la cal y el carbonato.

Muchomás usado por 1a comodidad es el lejiado con hi

dróxido de sodio que se hace a 120-130. durante varias horas con 2!

del ¡loali sobre el peso de la neroadoria y la cantidad necesaria de

agua para euhrirla.
Se discutió lucho sobre la superioridad de uno u otro

m6todo,puesel de eel deja sólo 0.04 í de ceras y el de soda 0.15 fi

aparentando ser mejor el de osl. En realidad lo quo sucede es que

por ejemplo en el esoo de los peetatos las sales de ealoio dan los

Ácidos libres al sor tratados por clorhídrico y que se disueIVen fí

eilnente en carbonato de sodio. Pero si se consideran los procesos

aisladanente se obtienen mejores resultados para los de soda.
E1 bervido con hidróxido de sodio 1a condición lis il

dispensable es la eliminación del aire y el mojadouniforne de la

////



mercadería previo.

Se ha estudien. tanbiln le perdida de peee que experi
nente el algodónel eer tretedo por distinta hervidoe diganme.

Hidróndo de potasio elimina 61

n e "a. e 4.4,
Carbonato de ¡odio - 3.7!

nom " 2.8i
Simat. de nadie i 2.4

Elhervldeeenhldr‘ndede eodienoennnetedee lee
cera, pero le enmlmión couplete no es conveniente ye que hacen

algodón quebradiee.W
Lu peetineeeenell-1nd. totalmente,lee Interth

nnerelee905y lo ¡un protein“, resultandode dificil end.
nnrluce-uyleeeeree queloheeenenm.WWW

P‘rdide de peso

Algodónhervlde con soda c‘mthe pm. 4.4 S
" " " " " conteniendo

0.31 de elorure de
M10 3.98 f

En otra determinación ee estudió le acción del ¡unete

de eodiet
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algodón harvido con hidróxido da ¡odio puro 6.76! plrdida

' " " sulfato da sodio 0.7i 5.7“ "

So estudió adon‘o 1a acción do laa ¡alos do aluminio,

himo y calcio obteniendo raaultadoa an concordancia con loa da clo

ruro da sodio y ¡olfato da sodio.

////
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John Mercer encontró en 1840 que algodón tratado por

hidróxido de sodio emo, nicho. Thomasy Prevost comprobaronen el

año 1900 que este algodón sometido a tensión adquiere un brillo per
non-nte.

Bajo el mbre de mercoriznción se comprendeel trato

miento de algodón en hidróxido do sodio en determinadas condiciones

y estiramiento fuerte simntaneo.

E1 efecto del brillo resulte por un cambiofundamental

de la estructura de 1a superficie de algodón; la fibra en contacto
con la soda eáustica se hincha who y al ser estirada elisa su su
perficie de maneraque un corte transversal que tiene aspecto sane

Jante a un peroto aparece “¿cuando y sin cam]. central o unen.
Adondedel brillo ei morcerindo amante ia resistencia y ia adsor
ción de colorantes.W

La mercadería puede estar «¡escrutinio o no pero es con

veniente para el mercerizado elimimr previamente el encolado y her

virh un poco con algún lnmeetante.

La mercadería puede entrar ÏÉ enel baño de soda

c‘nstico si se elige buenMutante, pero no es convenientepor
la Multifunción del baño... -.

Las condiciones del procedimiento sms concentración

de leJIe de 27 a. 309 Be, temperature inferior 180 C. tiempo de

////



[ABIAQIOB DE LA EgTRUCTQA DEL ¿LGODQE QQN

EL MERQEBIZAQO.

1) Corte transversal de la fibra de algodón.

2) Idem de 1a fibra impregnada en Na OHal 18 X.

3) La fibra anterior después de enjuagada.

4) La fibra enJuagada después de seca.



inmersión 50 a 70 segundos y tensión 2 a 5 S arriba del ancho nor

mal, enjuagar con agua caliente, luego fría y scidular con ácido

clorhídrico 2 gr/l, enJuagar y exprimir.

Si representamos la fórmula de la celulosa por

R-OHlos procesos pueden interpretarse así:

R-OH o HsOH ———** R - 03a o Egocelulosa alcaliceluloss

luego al llvsr

R-ous o HDH -———> RPOH e NsOH
hidrsto de
celulosa

La formación de le ílcali-celuloss se hace liberando

calor y desde este punto de vista sería un fenómenoquimico, pero

se producen además "sdsorciones' entre iones sodio y celulosa y exig

ten entre ambos procesos otros intermedios que le dan al mercerizado

carácter físico quimico y forma no exactamente conocida.

slo Me

El calor de formación de la álcali celulosa se puede

calcular de la siguiente linares si se ponen4.7 grs. de algodón

en 100 cc. de hidróxido de sodio de 309 Bé la temperatura de la so

lución aumenta en 1° C, entonces teniendo en cuenta el calor espe

cifico de la solución se puede calcular que por cada kilogramo de
algodónse desarrollan 27,6 calorias.

////
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El algodón se sumerge en una solución de yodo, 1 gr.

en ioduro de potasio, 12 grs. disueltos en 50 de agua en frio y dee

pues de media hora se agregan 1000 cc. de agua. Se sumerge nueva

mentey luego se lava en agua corriente debajo de la canilla; el no

nercerizade se decolora, el merceriaade queda teñido según el grado

de mercerización teñido de negro a azul.

Cuandoel algodón esta teñido la caracterización puede

hacerse por mediode la luz ultravioleta, pues el mercerizado dá
fluorescencia amarilla. La determinacion se lleva a cabo colocando

0.5 grs. de algodón previamente impregnado en una suspensión de l gr

de nartel AS-RLen 12.5 cc. de agua y 12.5 de alcohol a la temperatu

ra ambiente durante 10 minutos, luego lavado con agua y prensado en

tre papeles de filtro para que se seque debajo de una lámpara de

cuarzo, pudiendo decir que si hay luminiseencia está mercerizado.

En casos de muestras desconocidas en que no se conoce

el limite de intensidad de luniniscencia puedenpresentarse dudas

que se resuelven tratando la mercadería con lejia de hidróxido de so

dio de 39 Bé y repitiendo el tratamiento con nartol. Si no aumenta

la lnminiscencia, el algodón estaba mercerisado.

/77/
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Los procesos de blnnquoo del algodón son ondccieneo

cuyo objeto es destruir el colorante natural con ol minimoperjui

cio pero lo fibra. Esto no ea fácil pues ambosoe hallan en intima
unión.

Se realizo el blanqueo de 3 maneras generales.

I Blonquoopor hipoclorito

II " " peróxido:

III " " combinado(hipocloritoo y peróxidoo).mmm
Se usan los hipoclorito de sodio y e]. de cal (llamado

tablón cloruro de col). Ambosproductos son de reacción alcalina

pués el primero contiene carbonato de sodio y el segundo el hidróxi

do libro.
Los reacciones que tienen lugar durante el blanqueo

son las siguientes:

26126.0 0520 —> (010)20l 60120. 6820

“composición del cloruro de cal que podia considerarse sin ln ec
ción del agua)

a. su vez el (610)20a iv 2 (CIO) - o Co ” y

el 16a (c10)' e naa -1 um om"

Clon —- CII! e ¿02 . Este oxigeno no

IIII



ciente separado del ¡cido hipocloreeo por la mteria activa ( en ea

te caso 1a fibra) ea el que onda.

Tambiénpuede explicarse la formación del ácido hipo

cleroeo por acción del anhídrido carb6nico del aire

(C10)26a e coanz _—>coso. e cun.

Para explicar la oxidación existen 2 teorías:
m una de ellas se considera que el ácido hipocloroeo

ee combinaa las materias colorantes naturales, formandoproductos
de oxidación incolores.

R-CHgCH-R OClmáR-Cfltm-Rl1 1 1
G C1

Enotratooría (29)

1132.6qu ¡8061-0011

el mino grupo de un colorante reacciona con el ión hipocloroso ori

ginando omidrilee que continúan 1a oxidación

m e on «r No.320 repitióndoee el proceso

hasta eliminación total de ¡mz(la mtsria colorante).W
En los baños de blanqueo de hipoclorito tiene gran 1n

portancia el valor del pHpues su composiciónvaría para los distin
tos valores de ésta.

////
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pH inferior a 2 t separa muchocloro elemental

" 2 a 3 separa cloro elemental y hay ¿cido hipocloroso libre

" 4 a 6 ¡el baño contiene principalmente ácido hipocloroeo y poco
cloro elemental

" 7 a 8 ¡ácido hipocloroso libre y sal neutra. (hipoclorito de so
dio)

" 10 en adelante: hipoclorito neutro.WM
E1 hipoclorito de sodio se vende en nuestro pais en

concentraciones de 100 a 120 gramo de cloro activo por litro y una

alcalinidad expresada en carbonato do sodio en 5}.

El cloruro de cal contiene de 30 a 401 de cloro acti

vo y para uso textil se lo transforma en hipoclorito de sodio, tra
tándolo con carbonato de sodio y dejando aodinentar el precipitado
de carbonato de calcio.WW

Conotodos los blanqueoe se expresan en cloro activo/

litro, hay que dotinirlogso entiende por cloro activo ol cloro que

quedalibre al agregar a una solución de hipocloritoficido en encoW
E1 blanqueo ee hace generalmente a 2 gramos de cloro

////



activo/litro, influyendo la temperatura y el pH, en medioalcalina
el blanqueo es lento, en medio¡cido ea rápido, la alcalinidad del

producto ee logra directamente por la alcalinidad del hipoclorito y

el blanqueo en estas condiciones dura alrededor de 2 horas, la tem

peratura no debe aer superior a 25'.

La eliminación del cloro se hace por varios agentes

dependiendo de la manera que está el ozidanto fijado en 1a fibra:

Cuando el descrude no es completo el É%;;:;e las pro
teínas del lumen se combina con el cloro dando cloraminas R ——IH

que debilitan 1a fibra. ‘i
Si el descrude está bien hecho lo cue debe eliminar

sé es el ácido hipocloroso formado por el C92 del aire sobre el hi
poclorito.

1) Sustancias que decloran Cl del ácido hipocloroac

2) " " " " " pzfde las proteínas:(cloraninaa)

Dentro del grupo l está el agua oxigenada

" " " 2 " " carbonato de sodio, hidró
xido de sodio.

El ácido sulfuroao, el bisulrito y el amoniacosirven
para 1 6 2.

Después se da un azulado con azul de ultramar o cier

tos colores azules de alizarina como el azul IRISOL DE ALIZARINÁ

R de la 1.6.

Loa aparatos o instalaciones usadas en la industria

para esta finalidad no merecen comoen el caao del agua oxigenada

consideración especial por lo que no ee tratan.

////
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En general, el blanqueode fibras textiles de toda cla

se efectúa con agentes quimicos. Las substancias naturales y colo

rondas de las fibras se eliminan por oxidaciún o reducción. Hope

ciahente, tratando las fibras por una.oxidación - lo cual es sien
pre un proceso my enérgico o se corre el rieSgo de dañar la merca

dería. Esto sucede más todavia ei las condiciones del blanqueo son

nales. Las mercaderias que tienen que ser de un blanco puro, por ee

tae omnes, casi siempre sufren dnr'noe. Si se blanqueo. la. mercadería

de manera¡my agresiva hay pérdidas de resistencia de la fibra, Si

se blanqueo con precauciones, es mw dificil de obtener un blanco

puro, afin ezulendo la mercadería.

Tambiénlos artículos textiles, después de un blanqueo

intenso, presentan un aspecto ligeramente amarillo. Para obtener

un blanco puro, es necesario eznlar, a menudoJunto con el apresto.

Comocolorantes para emlar ee usen diversos ultramrinoa, coloran
tes ácidos que son sólidos a la luz o colorantes a la tina comopig

mentos en suspensión. Con-el azulado se quita el tono amarillento

dela.mercaderíay se obtieneunblancoazulado.W

En los últimos años, se empleó un procedimiento nuevo.

Se trata .del derzomimde"Blenquee óptico" con substancias fluores

////
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centes. Las substancias fluorescentes son composiciones quimicos

que tienen le propiedadfisica de recibir energía de luz y refinar
uns porte de este en forma de rayos de luz visibles.

Para le industria del pepe].y de textiles fueron uti
limdoe primeramenteestas substancias fluorescentes bajo los nen

bres de 'Ultrasan" y "Blankopbor' de LG. Las solideces de estos

productos no eran suficientes. Nuevamente,se encuentre en el merca

do ol 'I‘inopel BV' que supere - en cuento e solideces - los productos

alemanes. El "Tinopal BV"es incoloro y tiene le propiedad - bajo
1a influencia de luz ultravioleta - de tluorescer sobre le fibra.

Los rms invisibles de le luz del dis son absorbidos y rechazados

comorayos azules visibles y de ends larga. Este fenómenofísico se

denomina bajo "Blnnqueo óptico" .

Le intensidad de este efecto depende de le cantidad de

rayos ultravioleta y alcanze su ¡ánimoen plem luz del die. Bajo

luz artificial el poder fluorescente dismirmyepero es todavía sufi
ciente.

El blanqueo óptico permite bajar le concentración de

los agentes de blanqueo, sbrevisr el tiempo de blanqueo o, en algu

nos casos, eliminar el blanqueo completamente. Se obtiene con este
una mercadería de mor resistencia y de buenaspecto. El efecto

del "Tinopsl" es bastante resistente el lavado y el horvor.

Textil RundschsuNo6- BñO - EdicoSt.
.plg.212a1214

Ill]
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Rïgïrmïio cos: PNC-X1093 (28)

1?.1blanqueo del algodón con perómdos se hace general

mente en nuestro país con agua oxigenada, otros comoel peróxido de

sodio no es fácilmente asaqui'ble y el perborato de sodio resulta ca.
ro.

E1 agua oxigenada se suspende o. 100 volúmenes también

ya]; estabilidad del productoes mena. Se descomponeon B20
o É 02.

E1 peróxido de sodio desarrolla calor y foma moho

hidróxido de sodio lo que limita 1mpoco su aplicación.

M202 o 2 1320¡ya 2mm “1202

1 Kg de peróxido equivale a 1.5 Kg. de agua oxigenada

y al disolver!» da 1 Ig de hidróxido de sodio que pare los rines de

blanqueo puedeser cceoivo.
los baños de blanqueo de agua oxigenada se preparan

con silicato de sodio e hidróxido de sodio, con objeto de regular
la descomposicióndel peróxido.

El siliceto de sodio es el mejor estabilizador de los

bafbs de blanqueo, no 361opor la muere de realizar le función si
no tambiénporque form me capa protectora sobre la superficie ne
tflica del equipoy tiende a “Mi? le accióncataiitica de].hierro
que e]. agua pudiera contener.

////



Estos iones no tienen acción destructiva sobre la ce

lulosa, 5610 destruyen los colorantes que la impurifican. En pH7

el exigeno está en forma atómica siendo más activo pero puede da

ñar muchola mercadería, un exceso de hidróxido de sodio descompo

ne rápidamente el agua exigennda, por lo que el blanqueo debe hacer

se teniendo en cuenta estos puntos básicos. Otro factor que debe

tenerse muyen cuenta es el hierro del agua e el que pudiera exis

tir comode mancha1a mercadería pues ejerce una acción catalítica

descomponiendoel agua exigennde en forma instantanea en la zona de

contacto originando los denominadosgolpes de mención.

Según estudios de Vielnnd y Manchotla acción catali

tica le tiene tanto el hierro retraso comoel férrico, actuando el
peróxido sobre el hierro a veces comooxidante y otras comoreduc
tor:

ooo to o
2Fe 0'3202 -—o2Fe e 2B e 20

y el Fe ’° formado:

Fe ’. e 02—* F0205 o GH‘e_lá0

y el F0205 -a>Fegqa o 20 . este Fe trivalente des

ll/l



pais de ionizarao origina el ciclo.
La formación del compuestocon hierro pontmlento de

' rin de que el Fo binlento precisa ¡ña agua oxigenada que 1a naco

¡aria para um oxidación nom. Ia descomposicióndo oso óxido nio

patético pentavnlento da grandos cantidades do oligono que atacan
la fibra.

////
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Hace relativamente poco tiempo Dupmt ha desarrollado

un método de blanqueo continua que merece especial consideración por

sus caracteristicas, que son la de obtener mercadería blanquelda en

m poco tiempo, 1/4 parte del tiempo requerido pera el proceso con
autoolave y blanqueo posterior siendo ademásautanútioo por lo que
resulte reducida excesivamente la manode obra.

La aplicación industrial tiene com factor esencial el

costo del egin encantada, que aunque en el momentoactual no tiene

importancia podria tenerla en el futuro, ya que el precio es por lo

menostriple del que se había calculado en el proceso, pero resulten

de económica en el conmme de vapor, espacio, dem ademis un blanco

que no varia en el tnnacurse del tiempo, y si a esto pudiem agre
garse menor precio del agua oxigenada y otras mejoras que sin duda

se producirán, pues se trata de un proceso move, será con seguridad

el métodode preferencia de los blanqueedores del mado entero.

Unesquemade la; instalación se da a continuación.

////
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Consta de un tanque estimador (l) con hidróxido de so

dio al a; donde la tela debe inprognerae con su peso de esa solucih.

Luegova a un calentador (2) donde recibe durante unos minutos le

acción del vapor agua a saturado e lOOBC.

Luegose estacion en una ceja en J’ por espacio de

unahoramásonezm,se sacayonü) selan,en556acidulacon
ácido sulfúrico el 15 y en 6 se lava con agua nuevamente; (7) es un

empanada de march. Hasta ¡qui es la parte del descrutIepropia

mente dicha, luego a. continuación comienza.(8) el blanqueo donde la

tela se sauna con soluci6n de agus ensalada e l volmen, silieeto
de sodio e hidróxido de sodio, luego en (9) se vaporin y en (10)
seestaciomnuevamento,ennylzselavayenlzse aeeayenro
lla.

La velocidad con que se obtiene la mercadería es ‘de

lOOelSOmtmpornimtoyelproceso totelduraunas Shores.

////
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Las deteminacione se realizara: con medejes de algo

dón crudo nacional, simdo necesario por lo tanto definir que se en
tiende por:Wl

Es el cociente entre longitud y poso t g í , en 91
que puedehacerse constante le longitud y el grosor queerá deter

minadopor el peso o bien pernneciendo constante el peso; el titu
lo queürá expresadopor la longitul.

Meten varios sistms pues pere las diferentes r1
bres se diferentes longitudeso midedeede pesodiferentes.

Muyusado es el sistem inglis, en el que le ¡nidad
de longitud es la mdeJa de 340 yardas (1 yarda 0.914 ll) y le de pe

so una libre (453,6 grs), indicando el titulo, el númerode veces
que 84.0yardas existen en una libra de hilado. Si los dos cabos

que tomen el hilado son de igual titulo, se indice csi: 30/2; sig
nifica que los dos cabos tienen titulo 30, si mera cada uno dife
rente se tendria por ejemplo: 20/22. Las mdejes made: en estes
determinaciones fueron de titulo 30/2.W

Los mdejes fueron llevados a una estufa a le tempera

////



tura de 100-1049C Junto con sendos pesafiltroe tarados y deJadas

hasta lograr poso cmstante, para lo cual fué necesario dejarlas 2

horas, pasarlas con precauciones por la mmedaddel aire (pesafil

tros, desecadores) y luego colocarlas media hora ¡ás y pasarlas

nuevamente,repitiendo esta última parte por precaución se tuvo la
seguridad del ¿eso constante.

Las mdejas moron pesadas al miligramo dando en gene

ral un peso de unos 5 gramos una vez secas y luego mojadas sumer

giéndolaa y sacandolas en agua destilada a 609 c, luego escurridas

y en estado húmedose entraron al baño de unos 100 cc. colocado en

vaso Pyrex de 250 cc. y que contenia 2 gr/l de hidróxido de sodio

pure y su temperatura era de 409 C. Se elevó la temperatura gra

dualmente para que llegara a ebullición en 30 minutos y se mantuvo

en ebullición suave por espacio definedia hora agitando más o menos

cada 5 minutas.

El volmen del liquido fué constante, pues se agregó
agua destilada calenteda previamente a 90-959 C y mando en una

señal hecha con lapiz graso.

Terminada la ebullición se agregaron 100 cc de agua

destilada y se homogeneiaóagitando, arrojando la mitad del baño y

luego se repitió el agregado de 100 oc de agua destilada hasta que

el líquido logró 4 la temperatura ambiente.
El objeto de este enfriamiento efectuado de esta mane

ra fué evitar que la mdeja impregnadacon solución alcalina calien

te estuviera en contacto con el aire, con lo que se eliminó una po
sibilidad de anidación.

////



El algodón enfriado se colocó on embudode Jem do o

rificio de salida. pocmoñoy sosteniendo con la var-inn se lava con

agm destilada caliente hasta eliminaciónde lo alcalinidnd y lugo
con agua fria. Luegoso lavó con solución de l cc. de ¿cido clorhi

drico ha. 1.19 por litro a. temperatura ambiente, con objeto de eli
minar algún resto alcalina y luego se lnvó con agua tibia y fria

después, se dejó secar a temperatura ambiente y luego en la estufa
en la‘rom anterior.

Las determinaciones fueron realizadas por quintuplica

do, y dieron en este caso una pérdida de poso do 3,5 5.

Bohicieron dotermimoionea en la miam anterior con

soluciones de hidróxido do 0.5- l- 2 (ya W) 4 y 6 gramospor
litro dandolos valores siguientosz

Cane. Péruda S

0.5 gr/l 2,4
1 sra. 3,0
2 gr/‘l 3,5

4 zr/l 3,6
6 gr/l 3,6

////



rúdróxide
do

sodio

0.5 sr/l

Hidróxido
de

sodio

2 gr/l

Indrózido
de

sodio

4 gr/l

enlugardeunacanlgr/lyzhom.’
:D0€ 0 ¿{avui

3m
Iba-a
libera
21mm
ahora:

.3;hora

1 hora

lá horas
2 horas

á horas

0;l
¿,é .v

0,6

1,3
2,4
2,5
2,7

1,5

3,5
3,6
3,7

2,0
2,9
3,6
3,3
3,9

Dos ebulliciones con 0,5 gr/l cada una y de 1 hora

/
.5. 75€
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Dos ebulliciones con 1 gr/l 1 hora en lugar de una con 2 un. 2 m.

DOS¡“6101168: 3,6 l Etnllición: 3,6 í

Dosebullicionosconan/1 1horaen1ugardeunacon4gr/12hs.

Dosobulliciones: 3,6 í 1 eMlicióm 3,8 zW
a 609 ¿r hora o S

1 hora o "

lá hen-as 0,2 s

2 horas 0,2 s

a 809 á hora 0 75

1 hora 0,2 fi

1%horas 0,4 x

2 horas 0,5 zW
a 1009 á hora 0,2

1 hora 0,9

lá horas 1,6
2 horas 1,8

////



a 609 ¿- a 3,3 iz

1 hora 3,3 "

a 809 á hora 3,3 '

1 hora 3,3 "

a 1009 á hará 3,3 u

1 hora 3,5 "

De lo que se deduce la conveniencia de preparar en 1a

industria la mercadería previamnto con agua. cow/“ra “¿loanda/os
fi»; 4,MW

La acción de los hnmectantes se basa en 2 cosas: pri.

morodisnimmión de la tensión superficial, segundo, su acción do
'tersiva propia.

Así una mdeja seca colocada on 1a superficie do um

solución de hidróxido de sodio al 2 fio; al cabo de 15 ¡bultos no

se ha smergido mientras que con el agregadodo Mi}. 1 gr/ll

(producto de Dupontde W) lo hace a1 cabo de 150 segundosy
con 2 gram/litro en 100 segundos. Esta acción hace que las f1
bras están en contacto más íntimo con las soluciones y facilita la

111111113 16 d 1m 0

e c n e mens +1 Meïhzl E MUCHO¿ealcql\o¡?¡aogSodl'o
R» O-SOJÚQ////
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Así hirviendo con hidróxido de 2 gr/l (sólo) durante

2 horas y con agregado de 2 gr. de Horpol E se obtienen iguales

pérdidas de peso:

Pérdida con Kernel 3,6 S idem sin 61 3,6 f

Pero el algodón en que se ha usado Merpol E está e1

go másblanco, pues los líquidos amarillentos que resultan de la

13513el hervir el algodón, se eliminan más fácil con el humecton

te que sin 61. Estos líquidos tienen el color característico de
las pootinaa.

Dado que los hnmectantea pertenecen a familias quimi

cas diferentes, no se puede generalizar en 1o que se refiere e 1a
pérdida de peso del algodón hervido con hidróxido de sodio y hnmec
tantes.

ÍYYI
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.AEQIQH_QÉ_QIBQÉ_ALQLLIAÉ.

Hidrdxido de potasio;

.ZÍIÉIQEJÉ.
2 gr/l. hirviendo 1%hora c 4,1

Carbonato de sodio:

2 y 4 gr/1/.hirviendo 1%horas - 2,6 y 2,3 g

flóraz 2 y 5 gr/l. hirviendo 1% " _ 2,2 y 2,5 fl
Hidróxido
de sodio 2 gr/l. hirviendo li " g 3,6 fiMW
Cloruro de sodio y sulfato de sodio

Hidróxido
de sodio 2 gr/l (solano) y 1%hora obullic. 3,5 fi
Hidrózido
de sodio o cloruro de sodio 0,03 gr/l 3,1 í
Hidrdmido
de sodio e sulfato de sodio 0,03 gr/l 3,2 fi

La base del método consiste en obtener por impregna

ción con hidróxido de sodio, luego vaporizndo y estacionamiento,

enJuage con agua caliente, acidulsdo y luego enJuege nuevamentelo

que se denomina'Absorbencia", esto es, el tiempo que ls tela esti
reda tarda en mojarse al hacerlo caer una gota de agus. Indudable

mente se trata de un ensayo grosero, pero sirve para medir la per
meabilidad del toztilo

[/Á/



En este ceso las determinaciones se realizaron con te

Jidos de lienzo ordinario de 150 gramos de peso por metro cuadrado

de la siguiente manera:

Lee experiencias fueron hechos con unos 10 metros de

tela e impregnada: en hidróxido de sodio de 10 a 60 gramos por li

tro y con un penetrante a la temperatura de 50°, lueno exprimides

entre rodillos de gomaa presión que le dejan a la tela una centi

dad de solución expresada en gramos igual a su peso, vaporizndee

durante lO minutos con vapor de 100| y luego envuelta en otros te

las y estacionada durante l hora, luego enjuagades y sacadas sobre

ella estiradas se agregó y se toná el tiempo de humectación, indi
cado más arriba.MWW

lo 6 segundos

20 3 '

30 casi instantanea
4C instantanea

50 u

60 u

De acuerdo con estos datos el mejor valor serie el

de 30 gr/l, pues para que la tela pueda someterse a otros procesos

debe tener humectscidn instántanea; en concentraciones mayores de

hidróxido resulta poco económico y además es peligroso en concen

traciones másaltas.



W
1')¡mmm

Se preparó un baño de 2 grs Cl activo por litro y se

blanquoó en baño: madeJa 20:1 a 1a temperatura de 25' hasta obten

ción de blanco. La duración del proceso fué de una hora.

Se hicieron varios ensayos de blanqueo variando 1a

reacción del baño por agregados de soluciones de hidróxido de sodio

6 ¡cido clorhídrico de 1a siguiente manera:Wi Wenn .nn.
2 grs. Cl act/1 y 0.5 grs/l NaOH 4 horas 12.18

2 grs. C1 act/1 y 0.2 (fl/1 HIGH 2 1/4 hs. 12.0

2 grs. Cl act/l y 0.1 gr /l ¡non 1 h.lO' 11.9
2 grs. Cl act/1 (sin agregados) l hora 11.7

2 grs. Cl act/l y 0.1 gr /l Clnqïu€»l hora 8.2
2 grs. Cl act/l y 0.2 gr /1 c1n 0 h. 40' 5.8

2 gra. Cl act/l y 0.6 grs/1 clH 0 h. 25 ' 2.5

El cuadro anterior demuestra que la velocidad de reac

ción se acelera con ácidos y retarda con alcalies.
lucho ¡lcali aunenta innecesariamente la duración

////
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del proceso. El hipoelorito tiene suficiente alcalinidad comopara
dar un baño alcalina de Velocidad normal. La mareaderia no debe

contener dlealis (nal eliminados en enduagnosde doscruúo) o ici
dos.

Despuésdel Blanqueose elimina el hipoclorito por

diversas maneras, no par enjuagua ya que asi no es posible.- Si el

algodón está bien lejiado (comodebe estarlo) no hay formación de
claraminas

C].uli/a
\H

usandoen estos canonpara declortr hisulrito o hidrosulfito do ao

que se quedanen la tela y la debilitan

dio o

Las manejas fueron enduagadns con agua tibia y luego

tratadas con bisulrito do sodio puro 1 gr/1. lusgo caliente y luego
tri. para eliminarel hip-clarito.

Se hicieran blanquooa a 10° C a 259 c y a 4o!

(2 gr}! de cloro activo y baño flota 20:1 dandolos siguientes re
sultados:

a 109 c 2 á horas
a 259 c l hara

a 409 c 4o minutos

/7//



con 0.5 srl! cloro activo se obtienen blancos inferiores

con 1 gra u II n n n II

con 2 gr/l " " Blanco normal

con 4 gr/l " " 30 minutos

Las degradaciones que en el proceso de blanqueo pue

de sufrir 1a celulosa son ozidaciones que conducen a formación de

ozioelulosa de poder reductor ai se forman en medio ácido o neu

tro, se miden por el N9 de cobre y en medio alcalino se forman

oxicelulosaa de tipo ¿cido que tienen gran afinidad por el azul de

metileno y tiene alta retención de alcali debido a la presencia
de grupos carbozilicoa.Mmm (34)

De 1.5 a 2 gra. de algodón cortado en pequeños tro

zos ae agitan durante 8 horas en un agitador electrico de los tipos

corrientes con 50 oc. de una aolucián de azul de netileno que con

tiene más o menos0.4 milimolea por litro (una parte de ella se va

lora previamente comparandolacon el testigo que contiene elactaman

to 0.2 nilimolea/litro) en un franco con tapa eamerilada a tempera
ture ambiente.

A1 cabo de un tiempo se toma parte de la solución y

se compara con colorímetro usando la solución de 0,2 milimol por

////
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litro de testigo.

"(qdlziwmaáluarsi::í.

Antes de Trat. Después de Trat.
AlcalinoAlcalino

2 gr. Cl act/1 y 0,5 gr/l NaGH 2.6 2.6

n n n n u 0,2 gr/l - 2.4 2.2

- n - I n 0,1 zr/i n 2.4 2.a
” " " " solo 1.8 1.7

n n - w y 0,1 gr/l CIE PLLM 2.1 2.1

- n - w - 0,5 gr/l 01H . u 0.9 0.9

” ” " ' 1 zr/l CIE 0.8 0.8

Comolas ozioolulosas son solubles soluciones alcali

nas a bajas temperaturas (36) ' so trató con hidróxido de Nada0,1

N a temperatura ambiente durante 8 horas y luego se determinaron

los indices de azul de motileno que figuran en el cuadro.

Dsiazainnaián_aaLJMLJuLsmmms. (36)

2.5 grs. de algodón finamente dividido se cubre por

una mencla hirviente de 5 oc. de solución A y 95 solución B en un

frasco cerrado con tapa de vidrio que se sumerge en Baño Maria

durante 3 horas. La solución A contiene 10 fi sulfato cobre crista

lizado. La solución B 5%bicarbonato de sodio y 35%de carbonato

de sodio.

El residuo de óxido cúprico-celulosa se recupera y

se lava con carbonato de sodio diluido y agua caliente y se extrae
sobre Buchner con 15-35 cc de solución conteniendo 140 cc. de sul

fúrico P.o 1.84 y 100 grs/1 de sulfato férrico amónico, el residuo

se lava con sulfúrico 2 N y el filtrado se trata con MnQ4K_9.04N

l/l/
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1 cc HnQ4K0,04 N g 2.543 mg. de cobre y el poso en gramos corres

ponde a 100 gramos de celulosa, valor llamado N9de cobre.

89 cobre después de
NDcobro Tratan, alcalina

2 gr. Cl act/1 o 0.5 gr/l hidró
xido de sodio 1w4 0.1

2 gr. o 0.2 hidr.de sodio 1.3 0.1
" ' o 0.1 " ' ' 1.1 0.1
" " o 0.7 0.0

" " o 0.1 gr/l CIB 2.2 0.4

" " o 0.5 gr/l CIB 5.0 0.7

' ' o 1 gr/l CIB 4.5 0.5

2 gr C1 act/1 a 250
N9 cobro Ahsorción azul me

tilenn

1 hora 0.7 1.8

2 horas 0.7 1.8
4 horas 0.7 1.8

8 horas 1.0 1.8

20 horas 1.2 2.0

/7//
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Los valores del minero do com no indican e]. th.

ño do 1a fibra, pues si un material blanqucadose trata con floali,
o]. minero de cobro varia consideroblmento y también 1a absorción

de azul ge metano.
Unmsayoquenooatásujotoamoselpro

codimionto de hinchnr la fibra de Krais-llarkot.

Es este un ensayo cualitativo pero seguro, con
siste en lo siguiente:

Alguna hilos: do algodónse corta con una tije

ra y se pone bajo el objetivo del microscopio entre dos vidrios;
donde las fibras están se coloca una gota de hidráxido de sodio

soinéyso obsomnlasmmtasdelafibnquo socurvonmyoxo
tonsamonto en el exterior. Esto os signo de que e]. algodón no es

tá Wo. Si no mati-a ningun controcciún o]. algodónestá muy
dañado.

E1 algodón está sano 81 hay emoción redonda

(o semejante a un corcho de sidra) m sectores. Bai 5 grados.
Nodañado. II Prácticamente no dotado. III Límite admisible. Poco

dañado. Muydañado.WW
Se hicieron determinaciones con las maestras

blonquoadaa en la siguiente manera:

////
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1) 2 gr/Cl act/l e 0.5 ¡son/1 pH: 12.18

2) " e 0.2 “ 12.0

3) " e 0.1 ‘ 11.9

4) a --- 11.7

5) " e 0.1 .CIH/l 8.2
Ï;.e.1.19)

6) “ e 0.2 ' 5.8

7) ' e 0.5 " 2.5

Los datos obtenidos fueron:

La fibra más dañada fue la muestra 6 y luego la 5;

contrariamente a lo esperado la N! 7 estuvo ¡anos dañada que ellas

y, ln: demásnuestras, 4-3-2-1 permanecieron inalteradas, de donde

deducinos que8

N El pH neutro o próximo a 61 son los lugares de la

escala donde existe el mayor peligro de daño, por lo que los baños
deben ser francamente alcalinas o ácidos.“

Ya se ha indicado en el párrafo anterior los inconp

venientes del "númerode cobre" y azul de netileno. La mejor de

terminacióncuantitativa de los perjuicios sufridos por la fibra

es la medidade la viscosidad de las soluciones euproaloniacales,

pues indica la longitud de la cadena celulósica. Lamentablemente

tales determinaciones no pudieron realizarse por carecer el labo

ratorio de los aparatos necesarios de marcadas exigencias según

lo especifica le literatura. (36).

////
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E1 blanqueo óptico es más conveniente que el reall

ado por ondaclonea ,pues en estos cesen se usan agentes enérgica

que pueden dañar le. fibral

19) El Tinopal BVpuede usarse comoagente de "aunado" reemplazan

do alas anllinas usadas para tal fin, comoel Azul Irisol de
elimina. Ro azul de ultram.
Se usó al finalizar el blanqueo e.409 en 200 p. p.11. en el ba

fi, dando un blanco que aparecía algo más limpio (¡nenes gris)

que el obtenido por azulado con la anilm cltada.2')MW.
Se hicieron blanqueo: enteros y otros que visualmente se tema

ron comomedio-blanqueo; y luego ee repitieron añadiendo Tino

pal dando que:

1/2 blow e Maipu. n Blancototal

Se minera: los blancos después expuestos e. la luz durante
varios días y no ee notaron alteracionesWW

El desprendimiento de oxígeno y velocidad de blan

queo dependende: ln temperatura, 29 alcalinidad (contrariamente

a lo que sucede con el hipoclorito aumentandoalcallnidad se au

mentavelocidad, blanqueo y 39 estabilizadores.
El estabilizador usado fué silicato de sodio.

[III



Se preparó un baño conteniendo:

agua oadgenada 100 volúnenes 5 gr/l

Eidróxido de sodio 2 gif/1

Silicato de sodio ¿mo/LJ 3,5 gr/l

y con baño 2031 se blanqueó 1a mercadería.

. Calentando de maneras diferentes y observando el can

sumode agua engenada titulando con ¡mag g se hicieron los si
guientes amantes de temperatms:

Amante Lineal Gráfico 1

" Ripido de To " 2

" Lento de temperatura " 3

" de temperatura con
interrupciones " a; 5

" muy rápido de tempc- ,
return y luego lento " 5 br

bingo los resultados y mms de agua oxigenada(1que se indican, cen lo que puede elegirse comomejor curva de ca

lentamiento la indicada en gráfico NI4.

Las determinaciones de Indice de cobre y absorción

de azul de netileno dieron valores inferiores que los correspon
dientes para el blanqueocon hipoclorito.

////



H Absorción azul deI

Hipclorito de sodio
2 gr Cl act/1 a 25' 097 10°

Agua oxigenada con eur
va de calentamiento 0,2 0,6
segúnpitidoMmmm

Unanuestra fué manada con solución de sulfato 1"

rrioo a1 0.5 1 y ae realia‘ el blanqu mutual; luegoaa eli-i
n6 los rento. de 1a lancha con (cido tlmrhidrico y ae hiso 1.olia

no con otra nadeja en blanco, ambaafueron teñida. con azul SIRIUS

G ( de 1a 1.6.) al 1! sobre e]. paso de 1a mercadería. Esta anili

na tiene 1a propiedad de no teñir 1a onceluloaa y por esto el 1n

gar dondeeataba 1a lamha quedó algo .1. claro, pero el erecto

resulta notable entrando la ndeJa a1 baño a ao! c y procediendo

de 1a formaanterior. Esto dematra que 1a acción catalitica del
hierro descompnaoa1 agua oxigenada en torna violenta originando 1a

oxidación.

////
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Las experiencias realizadas con algodcnes de proceden

cia argentina indican que para este caso el mejor descrude es

aquel que emplea 2 gr/l de hidróxido de sodio, hirviendo duran

te una hora y media favoreciendo un tratamiento previo de la

mercadería con agua caliente de 80 a 1009.

Generalisar oa dificil pues los autores a veces no

estan de acuerdo en 1a cantidad de materias a eliminar, la ra

zón, prescindiendo de la clase de mercadería, esta en que las

mismas variedades de algodón de las mismas sanas geográficas

y aún de la mismacosecha suelen presentar distintos conteni

dos de ceras, pectinaa, etc. por lo que es necesario el estu
dio previo en cada caso o por lo menos en un número de ellos.

Blannnaa

En el caso del hipoclorito teniendo en cuenta el in

dice de cobre y la adsorción de azul de ¡etileno y el ensayo

de Ernie-Market los mejores resultados se obtienen con 2 gra

C1act/litro, sin agregados.
En el caso del agua oxigenada la mejor curva de ca

lentamiento es 1a de un aumento rapido de temperatura a 809 y

luego lento (Graf. 4) ya que el proceso de descomposición ocu

rre a partir de esa temperatura y se aprovecha así mejor el

oxigeno activo.

Los consumos de agua oxigenada en cada curva de ca

lentamiento están representados en el gráfico N96.

¡77/
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Entre los distintos blancos obtenidos en las dire

rentes curvas de calentamiento se destacan los de las curvas

HD4 y No 5 sobre los de las curvas 1-2-3.

Los diferentes grados de blanco que representan las

flechas del gráfico N96 en una]; fueron determinados por

Macbook (27).
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La producción y consumo de la fibra de algodón ha

sufrido a partir de 1932 notables aumentos en concordancia con el

desarrollo industrial de la Nacióncomolo indican las siguientes
estadisticas:

m Mi!
1932 e 1936 a 15346 Toneladas 51510 toneladas

1937 a 1941 a 36187 ' 56487 "

1942 a 1946 a 68354 ' 88476 '

El plan de Gobierno para 1947-1952 establece que la

producción deberá alcanzar aproximadamente80.000 toneladas de hi

lados anuales, esta cantidad significa 100.000 toneladas de algo

dón que teniendo en cuenta 1a demandaexterna siempre creciente

por el algodón Argentino llegará a las 130.000 toneladas.

Con la creación en 1936 de 1a Junta de Algodón deno

minada desde 1944 Dirección de Algodón se han logrado notables me

Joras en la producción y comercialización del producto. IbJoras

de producción debidas en su mayor parte a 1a selección de varieda

des y su difusión que ha elevado los rendimientos de fibra por to

nelada de algodón bruto de 269 Kgs. obtenidos en 1934-35 a 331 Kgs.

en 1944-46, es decir que el rendimiento se superó en un 25’.

Es interesante también destacar que la Dirección de

Algodónha estudiado las regiones del pais estableciendo que unas

4.000.000 de hectareas entre las que se hallan casi toda la provin

////



eia de Buenos Aires y gran parte de 1a Gobernación de La Pampa son

aptas para este cultivo, cifra muysuperior al area actual de siem

bra que es de 400.000 Has. Si además se tiene en cuenta los buenos

precios de los últimos años y el incremento de 1a industria textil

hacen de este cultivo una fuente de singular riqueza.WWamm
Las variedades de ¡ayor difusión son las 'Upland'

americanas de longitud de fibra mediana: 24 In, valor promedio,

Deltapine 14, Deltapine 12, Stonoville 5a, Stoneville 28, Las Bre

ñas 16, Juntalgodón Brebbia, Las Breñas 92, Saans Peña 4, ¡socias

017 y La Banda 012 figuran entre las variedades más importantes

cultivadas en la zona algodonsra del Chaco, Formosa, Corrientes,

Santiago del Estero, Sante F6, Misiones y Tucumán.

b)WM (Gamma-out“)
Tiene una longitud de fibra de 29 a 30-31 un. y se

cultivan en zonas bajo riego: Catamarca, Salta, Jujuy, La Rioja
y Córdab‘e

Las principales variedades son:

Coker Wilds ll

I I 15

I I 18

Catamarca 321

////
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Wa (GonBarbadenso)

Estas variedades, a las que pertenecen el algodón de

Sea Island, egipcio, Perivianum (del Perú) no tienen por el mmento

posibilidades de cultivo en gran escala.

.DA19E_ABALIIIQQE_

Los datos analíticos existentes hasta 1a fecha sobre

algodones argentinos se refieren a las determinaciones tecnológi

cas de rutina, Indice de semilla, índice de fibra, longitud de fi
bra y carácter por variedades y agronomias.

Estos datos permiten después de varios años tener

los valores maxima, minimosy medios y apreciar la calidad de al

godón obtenido en una cosecha dada, pudiendo además seguir con e

llos la evolución del mejoramientodel material de siembra si las

oscilaciones fueran debidas a factores genóticos o ambientales da

do que ambosinciden en la expresión de los caracteres heredables.

Mmm
Se realizan con 150 gramos de material minuciosamen

te mescladoe obtenidos de la siguiente manera: se toman al asar 100

semillas del medio y ambosextremos de los lóculoe y se llevan a

una desmotadorade rodillo donde se separa la fibra de la semilla.

Se pesan ambasseparadamente obteniendo“ los indices respectivos

(indice de semilla es el peso en gramosde 100 semillas, indice de

fibra es el peso de la fibra de 100 semillas) en base a los cuales

lll/



se determina por ¡odio do tablas el tanto por ciento de fibra.

La longitud se mido en Im. con una regla milimetradn

en 1a fibra previamente peinnda a mano.

El caracter se aprecia por la impresión táctil y la
resistencia a la rotura de la fibra do 1a muestra peinada para la

determinación de 1a longitud.

Se valora de 1 a 3 - 1 es bueno, 2 regular y 3 lalo.

0 NI ON IE I E I E

.BEELQEEE.WM
Ind. fibra Ind.sem111a fl fibra Long.nn. Caracter

Ghana

Año44.45 4.8.5.2 70-8'1 38,140.7 1-106
" 45-46 5.4-5.8 9.2- 9.6 36.5-37.8 23-24.4 1.1.2

term
Año44-45 5 -5.2 7.9-8.4 37.7-39 23.3-25.1 1.2-1.5
n 8.2.9.4 38.1.3901 1.1.1.4
Mi;
333122
Año44.45 6 -603 907.10 23. 24.3 1.2.1.6
” 45-46 5.2-5.9 8.7-9.4 37.3-38.6 25 1

////



Año 44-45

Año 44-45

” 45.46

Año 44-45

" 45-46

¿ño 44-45

¡12‘911
figgero

Año 44.45

Ind.fibra Ind.aamilla S mm Long.ln. Caracter

5.5 8.9 38.2 24.6 1

5.8 9 39.3 23 1WW
4.2 7.6 35.8 23.8 1.6

6 10.1 37.1 23.5 1.2

4.5.507 7.1.9.1 34.4001 1.1.6
409-506 802-1007 2206-24061-1.2

6.1 9.9 38 24.2 1

5.6 8.4 39.3 23.8 1.0

MMM
408-502 895.806 36.1 1.5
5- 5.4 10-10.? 33.3-34.1 23.1-23.9 1-1.4

4.5 7.7 36.6 23.1 1.3

5.3 9.6 35.5 23-24 l-l.6
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Año 44-45

" 45-46

Año 44.45

“ 45-46

Ind. fibra

5.4

5.8

6.4

4.6-409

407‘503

677.2

6.5

5.8

5.1

- 63 

ia

Ind.aenilla

8.6

10.1

9.1

10.8

7.7-9o5

10.6’1008

10.3-11

10.7

S fibra

38.3

35.4

38.9

37.4

11

34-37.?

3009-3209

36.8-39.1

37.9W
fibra larga

13.1

9.9

30.9

33.7

Long.lm.

22.2

22.7

23.6

25.4

22.5-23.3

24.8-24.9

2309-2503

24.3

30

27.9

Caracter

1.8

1.5

1.3

1.1

1.5

190-1. 1

1.1

1.0
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